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UDENS APGADES TEHNOLOGISKA PROCESA VADIBA AR
MIKROPROCESORO KONTROLERI

Mikroprocesoru kontrolerus izmanto ki dazadu tehnologisko procesu automatizacija,
atseviSku iekartu vadiba idens apgides sistémds, t1 ar apgaismojuma regulSand, transporta
un sadzives tehnikd. Udens apgades sistému automatizacija plasi lieto “Honeywell™ firmas
mikroprocesoru vadibas ickartas, “Honeywell” UDC 3000 tipa kontroleris ir 1zveidots vz 8
bitu mikroprocesoru bazes. Darbd kontroleris ir izmantots gan idens [imepa reguleSanai, gan
divtilpumu reguleSanas stenda. Tika 1zp@(ita uzbiive, darbibas princips un td ieprogrammésana
uz noteiktu darba rezimu, ka arf aplikotas kontrolera palvends priekSrocibas. Visi darbi
izmantotie grafiki regulatoru P, Pl un PID pétidanai ir uznemti ar registr€joso iekartu,
Pétnicciskais darbs, kas veikts §ajd stenda, ir saistits ar noskanosanas procediru, izmantojot
jutibas aprékinasanas metodi divparametriskam procesam. Samekl€jam tadas proporcionala,
integrald un diferenciala pastiprinatdju vertibas, lai vadibas sistéma dtrak spetu iedarboties uz
objekta mainigo lielumu. *Honeywell” UDC 3000 tipa kontrolerim ir dazadas iespgjas mainit
vadibas procesu laika regulitoru P, P1 un PID parametrus, optimizgjot vadibas procesu
nepartraucot kontrolera darbibu. Kontrolerim ir daudz prikérocibu, salidzinot ar parasto
analoga tipa vadibas iekartu — ciparu forma Jauj visas konstantes precizi iestadit un mainigds
vérttbas var uzdot un nolastt tehniskajas vienibds, Ertak ir uzstadit arf dazidas robezvertibas.
Kontroleri automatiski noskano un ir daudz avériju kodu.

Tehnologiskais process: lidens sagades iekdrta, kas sastav no Udens uzglabasanas
tvertnes un centrbédzes stikna, kuru darbina vienfazes dzingjs, nodrodina procesa apgadi ar
tident. Tehnologiskaja procesa ietilpst divas Gdens tverines, kurds limeni var regulét rokas vai
automatiska rezima. Mainig slodze tehnologiskaja procesa ir panikta ar trim izejas virstiem,
kas atrodas zem tvertnes,

Darba ir noteikts, ka vienparametriska procesa vadibas optimizaciju var veikt ar Pl
regulatoru, bet divparametniska procesa vadibu optimizet var tikai ar PID regulatoru,
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